KINPLaST .

TUBOS Y CONEXIONES DE PVC

FABRICADOS DE ACUERDO A NORMAS TECNICAS PERUANAS NTP - ISO 4435

PROCEDIMIENTO PARA UNIONES DE ANILLOS DE GOMA

1 El extremo del tubo que va a ser insertado debe ser Anillos de Caucho ( NTP - ISO 4633)
blse|ad0 a 150 y con ESCOFINA FINA DIAMETRO NOMINAL Nota: El lubricante a utilizar debe ser sélo el

NTPISO (mm)  NTP (pulg) recomendado por el fabricante.

o 110 47
2 Eliminar las rebarbas y asperezas. 140 5
160 6”
200 8”
3 Introducir la espiga dentrode la campana sin anillo 220 1
hasta que tope y marcarcon plumén el borde de la s 12:
union.
4 Limpiar con un trapo el interiordela campana, la Rendimiento Aproximado de Galén de Lubricante (Sistema UF)
espiga y el anillo de goma. DIAMETRO NOMINAL :
Empalmes / galén
NTP ISO (mm) NTP (pulg)
5  Insertar el anillo de goma de tal forma que el labio mas 00 p oo
: itar 160,0 6’ 200
grueso que de hacia el interior del tubo. 2000 & <40
250,0 10" 10
315,0 12" 60
i i i i i 355,0 147 40
6 Ap.llcar lubricante a la espiga y al anillo (superficie de 2500 ie a5
anillo).

7 Introducireltuboenlauniénempujandolohastaelfondo
de tal forma que el Bisel quede insertado en el anillo de

200

140 250 315 355 400

160

1350 1250 1200 1000 720 480 330 200

goma.
* Consideraciones: Cama de apoyo terminada
8 horas de trabajo efectivo
1 maestro y 2 ayudantes
Tuberia dispuesta y alineada al pie de la zanja
NOTA 1

Se retira menos de 1 cm. si la temperatura al momento de la instalacion es superior.

Se retira mas de 1 cm. si la temperatura al momento de la instalacién es inferior. QERUMADE 1y,

N
NOTA 2
El albeolo grueso del anillo debe estar ubicado en el interior de la campana. A RJ
Para introducir la espiga en la unién es posible ayudarse de una barra y un taco de madera. W 3avm nuabf pe,/f)
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